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Y LARDAS 'S

AKDAS AV TUFEKLERI

Yiksek kalitede uretim yapabilme ve farkini ortaya koyabilmenin
yolu hi¢ sliphesiz dogru ve kaliteli ham maddeleri kullanmaktir.
Akdas blnyesinde tim namlular ve mobil soklar krom alasimh dolu
celik malzemeden delinir, ayrica sicak dévme celik veya yuksek
mukavemetli aliminyum kubuzlar (gévde) cok eksenli

CNC tezgahlarda yekpare malzemeden iglenir.

Tum tufekler/namlular 1400 (x150) bar testine tabi tutulur.

Yiksek performansh Akdas Mobil Soklari tim atis/av kosullarinda

arzu edilen sagma grupmanini saglamaya hazirdir.

Gegmise olan tutku ve gelenegi modern teknoloji ile harmanlama
becerisi; dUnl buglnun teknolojisi ile yasamaya imkan veren,

basaril bir tiifek Uretebilmenin anahtaridir.

Akdas markal tifeklerin verdigi gliven ile her tirll av/atis kosulun-

da keyifli anlar yasamaya hazir olun!
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Uriin ile herhangi bir sorun yagamaniz durumunda liitfen Grinii
satin aldiginiz yetkili bayi ile iletisime geciniz.

Ayrica bayi adres ve iletisim bilgileri igin internet sayfamizi ziyaret
edebilir veya 0 332 511 0508 / 516 1429 no’lu telefon
numaralarindan imalatgi firmayi arayabilirsiniz.

SERVIS ISTASYONU
Tum AKDAS markali tufeklerin tek yetkili servis
noktasi ve yedek parca tedarikgisi imalatgi firmadir.
Yetkisiz kigilerce islem gérmus Urunler
garanti kapsami disinda kalacaktir.
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kullanim émri on (10) yildir.




ATy
MODELLER ve OZELLIKLERI

AK 2xx-S : Sentetik kundakli, doner kafali kinetik sistemli,

4+ 1 sarjor kapasiteli yivsiz av tiifegi

AK 2xx-W : Ahsap kundakli, doner kafali kinetik sistemli,

2+1/4+1 sarjor kapasiteli yivsiz av tiifegi

AK 2xx-L : Ahsap kundakli, déner kafali kinetik sistemli,

2+1/4+1 sarjor kapasiteli, graviirlii (lazer islemeli) yivsiz av tiifegi

AK 2Zxx-EL : Ahsap kundakli, doner kafali kinetik sistemli,

2+1/4+1 sarjor kapasiteli, graviirlii (el islemeli) yivsiz av tiifegi

AK 2xx-C : Sentetik kundakli, déner kafal kinetik sistemli,

4+1 sarjor kapasiteli, kamuflaj kaplamali yivsiz av tiifegi

AK 2xx-S8S : Sentetik kundakli, doner kafah kinetik sistemli,

4+ 1 sarjor kapasiteli, tek kursun (slug) namlulu yivsiz av tiifegi

AK xx-SSF : Sentetik kundakli, doner kafali kinetik sistemli,

4+1 sarjor kapasiteli, gezli tek kursun (slug) namlulu yivsiz av tiifegi

AT 2xx-T5 : Sentetik taktik kundakli, doner kafali ve namlu hareketli kinetik sistemli,

4+ 1 sarjor kapasiteli, tek kursun (slug) namlulu yivsiz taktik amach tiifek

AT 2xx-TP5 : Sentetik taktik kundakli, déner kafali ve namlu hareketli kinetik sistemli,

4+1 sarjor kapasiteli, metal arpacikli ve gezli yivsiz taktik amach tiifek

AT 2xx-TS5 : Sentetik teleskopik kundakli, doner kafali ve namlu hareketli kinetik
sistemli, 4+ 1 sarjor kapasiteli, metal arpacikli ve gezli yivsiz taktik

amach tiifek




URUN KULLANIMINA DAIR
ONEMLI UYARILAR

* Yagh kundaga sahip bir model kullaniyorsaniz, kun-
dagin suya (yagis vb.) maruz kalmamasina 6zen
gOstermeli ve kundaginizi kuru bezle silmek yerine,
yagli bez kullanarak beslemelisiniz. Uzerinde vernik
kaplamasi olmayan kundaklar suyu i¢ine cekecek ve
ahsap bir slire sonra kabaracaktir. S6z konusu du-
rum garanti kapsami disindadir. Hassas bir kullanici
degilseniz, vernik kapli ahsap kundakli veya sentetik
kundakli modelleri tercih etmenizi 6neririz.

* Atis yaptiktan sonra namlu igini harbi takimi kullana-
rak temizleyin. Burada dikkat edilmesi gereken nokta
namlu iginin atis yapmadan 6nce tamamen temiz,
yagsiz olmasi gerektigidir. Namlu igcinde yag kalmis
ise ateslenen mermiler sivama yapabilir.

* Doéner kafali mekanizmanin ve yataginin kullanima
bagh olarak belirli araliklarla temizlenmesi ve kaliteli
bir silah yagiyla yaglanmasi énemlidir; aksi takdirde
tufeginizin mekanizmasi tutukluk yapabilir.

* Yari otomatik yivsiz av tufekleri, av kullaniminda yasal
olarak 2+1 (1 namluda 2 sarjorde) fisek kapasitesi
ile sinirlandiriimistir. S6z konusu modeller fabrikadan
sarjor kapasitesini 2'ye dusuren plastik bir takoz takili
olarak gonderilir.

* Kullanma kilavuzunda yer alan agiklayici
liriin gorselleri tasarim olarak son kulla-
nici drtinleri ile farklilik gésterebilir.




TUFEGINIZI TASIMA GANTASINDA VEYA KILIFINDA UZUN SURE MUHAFAZA
ETMENIZI ONERMIYORUZ, GUNKU BU TUR GANTA VE KILIFLARIN IGINDE BIR
MIKTAR NEM BULUNABILIR VE BIR SURE SONRA SILAHINIZ PASLANABILIR.

1.GUVENLIK TALIMATLARI

UYARI: ASAGIDA MADDELER HALINDE SIRALANMIS SILAH
KULLANIMINA ILISKIN GUVENLIK TALIMATLARININ YERINE GE-
TIRILMEMESI CIDDiI YARALANMALARA HATTA OLUME NEDEN
OLABILIR:

« SILAHLARI, ICLERINDE MERMi VARMIS GIBi TUTUN.
ELINiZDEKI SILAHIN ASLA BOS OLDUGUNU VARSAYMAYIN.

+ SILAHLARI ATES EDILMESI GUVENLI OLMAYAN NESNELERE
ASLA DOGRULTMAYIN.

« BUTUN SILAHLARINIZI GOCUKLARIN ERISEMEYECEGI
YERLERDE MUHAFAZA EDIN. YETKISIZ KiSILERIN SILAHA
ERISIMINI  ONLEMEK  SizIN  SORUMLULUGUNUZDADIR.
COCUKLARLARIN BASINA GELEBILECEK HER TURLU
KAZANIN RISKINI AZALTMAK ICIN SILAHINIZI BOSALTIN,
KILITLEYIN VE FISEKLERI AYRI KILITLI BIR KUTUDA
SAKLAYIN.

-DAiMA Kl_JLAGINIZA UYGUN VE YETERLI KORUMA
SAGLAYABILECEK KULAKLIKLAR KULLANIN.

+ DAIMA SILAH KULLANIMI ICIN TASARLANMIS KORUYUCU

GOZLUKLER KULLANIN.

* HER ZAMAN DIKKATLI OLUN VE ATIS POLIGONLARINDA
ATIS HAKEMININ GUVENLIK TALIMATLARINI TAKIP EDIN.

* YORGUNKEN, USUYORKEN YA DA RAHATSIZKEN ASLA
ATES ETMEYIN.

» CEVRENIZDEKILERE DIKKAT EDIN VE ATIS GiZGISININ
ILERISINE YURUMELERINI ENGELLEYIN.

« ATICI (VE ATIS YERINDEKI HERKES) DAIMA ATIS HATTININ
GERISINDE OLMALIDIR.

- ASLA SERT BIR YUZEYE, SUYA YA DA RASTGELE HAVAYA
ATES ETMEYIN. ATES ETMEK ICIN DAIMA GUVENLI BIR
DAYANAGI MEVCUT, MERMININ SEKMESINE NEDEN
OLABILECEK SU VE ENGEBELERDEN YOKSUN NOKTALARI
SECIN.

+ DOLU BIR SILAHLA ASLA AGACA, GITE VB. TIRMANMAYIN.
HERHANGI BIR AGACA TIRMANMADAN YA DA AGAGTAN
ASAG| INMEDEN, CITTEN ASMADAN VEYA HENDEGIN
USTUNDEN ATLAMADAN ONCE SILAHINIZI BOSALTIN VE
EMNIYET KiLIDIi ARACILIGIYLA GUVENLI HALE GETIRIN.

+ SILAHINIZI TASIYORKEN, BOS OLDUGUNDAN EMIN OLUN;
ASLA DOLU BIR SILAH TASIMAYIN

* SILAHINIZI KULLANMADAN ONCE YA DA KULLANIRKEN
ASLA ILAC YA DA ALKOL KULLANMAYIN.
3
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3-INCELEME VE MONTE iSLEMi

» Tufeginiz fabrikadan namlusu kasasina monte edilmemis bigcimde
gonderilir (Resim 1).

 El kundagi sabitleme somununu ¢oziin (Resim 2) ve ileri dogru
asllarak el kundagini kasadan ayirin (Resim 3).

Resim 2 Resim 3

* El kundadinin 6n kismini, namlunun altindaki halkaya gegirip
namluya oturtun, ardindan namlu ve el kundag birlegsimini hizah bir
sekilde kasaya monte edin (Resim 4). Sentetik kundakl modellerde
el kundagr namludan ayri monte edilebilir. EI kundaginin kasaya
iyice oturdugundan emin olun.

» Daha sonra yayl el kundagi sabitleme somununu yuvasina takin
ve saat yonunde dondurerek sikin (Resim 5).

Resim 4




4-EMNIYET BUTONU

Emniyet sisteminin amaci tetik mekanizmasini durdurmaktir.

Emniyet “agik” bile olsa gene de dikkati elden birakmayin ve namiu
ucu daima guvenli bir konuma bakacak sekilde tiifeginizi tutun.

* Emniyet butonu tetigin arka kisminda yer alir ve yanliglikla ates
edilmesini 6nler.

* Emniyeti devreye sokmak igin butona tetik muhafazasinin sol
tarafindan basin ve butonun tetik muhafazasinin sag tarafindan
ctkmis halde oldugunu goérin. Bu konumda iken KIRMIZI HALKA
GORUNMEZ (Resim 6). Ates etmeye ydnelmediginiz siirece
emniyet bu konumda yani “agik” olmaldir.

* Ates etmek istediginizde emniyet butonuna diger taraftan basin
ve tlfegin sol tarafindan g¢ikan butonun gevresindeki KIRMIZI
HALKA'YI GORUN (Resim 7).

UYARI: KIRMIZI HALKA gériiniir durumda iken yanhshkla tetige
dokunursaniz tiifeginiz ateslenebilir.

Resim 7

UYARI: TAHLIYE PENCERESi SOL TARAFTA OLAN SOLAK
MODELLERDE EMNIYET BUTONUNUN CALISMASI
TAM TERS OLABILIR.

-6-




5-DOLDURMA VE KULLANMA

UYARI: TUFEGINiZi DOLDURURKEN EMNIYETi DAIMA
“AGIK” KONUMDA TUTUN VE NAMLUYU GUVENLI BiR YERE
DOGRULTUN.

Yari-otomatik tufeginizi doldurmak icin mekanizma agma kolunu
sonuna kadar ¢ekin ve mekanizmanin geri konumda sabitlendigini
gorun (Resim 8). Daha sonra da mekanizma dustrme butonuna
basin (Resim 9). Kasanin alt kismina baktiginizda figek tasiyicinin
kasa igerisine dogru yaylandigini goreceksiniz. Bagparmaginizla
bastirarak sarjor borusu icine figsekleri yerlestirin (Resim 10).
Tufeginizin mermi kapasitesi, sarjor borusuna takilan bir takoz
araciligiyla yasal olarak 3 fisege sinirlandirilmistir (1 namluda,

2 sarjorde). Sarjore yerlestirdiginiz fisekleri namluya strmek icin
fisek tasiyicinin en arka kisminda yer alan fisek dusurlcuye
basin (Resim 11). Bir adet figsegin fisek tasiyiciya dustugunu
gOreceksiniz. Mekanizma a¢gma kolunu tekrar gekip biraktiginizda
fisek tasiyici Uzerindeki fisek namluya surulir ve sarjorde acgilan
bosluga 1 adet fisek daha yUkleyebilirsiniz (Resim 12). Artik ates
etmeye hazirsiniz.

UYARI: Yalnizca fabrikasinda doldurulan figekler kullanin.
Kullandiginiz fisegin uygun kalibrasyona sahip oldugundan
emin olun. Farkh kalibrasyona fisekler beklenmedik
patlamalara ve yaralanmalara neden olabilir.

Tiifegi doldururken parmaginizi tetikten uzak tutun!

X

A Resim 9

Resim 8




6-FISEKLERIN CIKARTILMASI (BOSALTMA)

UYARI: TOUFEGINiZi DOLDURURKEN EMNIYETi DAIMA
“AGIK” KONUMDA TUTUN VE NAMLUYU GUVENLI BiR YERE
DOGRULTUN.

Mekanizma diisirme butonuna ve figsek tasiyiciya ayni anda basin.
Fiseklerin sarjor borusundan firladigini géreceksiniz (Resim 13).
Butln figekler cikarildiktan sonra mekanizma agma kolunu gekin
ve fisek yataginin bos olup olmadigini kontrol edin (Resim 14).

Resim 13 | £




7-DEMONTE iSLEMI

* Sarjor borusunda ve namluda fisek bulunmadigindan emin olun.

* El kundag! sabitleme somununu ¢6zin (Resim 15). El kundagi
ve namlu birlesimini kasadan ayirin (Resim 16). Sentetik kundakli
modellerde el kundagdini namludan ayri olarak demonte edebilirsiniz.
El kundadi ve namluyu ileri dogru surliklemeye baslamadan
once mekanizma agma kolunu hafifce ¢ekip birakmaniz isinizi
kolaylastirabilir.

Resim 15

« [cra yayini hafif geriye asilarak mekanizma agma kolunu sékiin
(Resim 17) ve ardindan mekanizma koluyla birlikte mekanizmayi
ve icra yayini ¢ikartin (Resim 18).

Resim 18

« ince bir mil ve gerekirse yumusak uglu gekic benzeri bir arag
kullanarak tetik grubu pimini sékin (Resim 19) ve tetik grubu
gOvdesini cikartin (Resim 20).




8- YENIDEN MONTE iSLEMI

« icra yayini sarjér borusuna gegirin, mekanizmayl mekanizma
koluna takin ve kasaya yerlestirin (Resim 21).

* Mekanizma agma kolunu mekanizma Ulzerindeki yerine bastirarak
yerlestirin (Resim 22).

 Tetik grubu godvdesini yerine yerlestirin ve pimi takin (Resim
23). Tetik grubu gévdesinin yerine oturmasi igin horozun kurulu
konumda olmasi gerekir (Resim 24).

» Son olarak (hareket namlulu bir model kullaniyorsaniz kinetik
yayini 6ncelikle yerine takip) namlu ve el kundagini kasaya monte
edin (Resim25) ve el kundagi sabitleme somunu sikin (Resim 26).

Resim 26




9-AYAR PULLARI

* Aticinin nigsan alma duzleminde kendisine has bir ayarlama
yapabilmesine yardimci olmak Uzere her bir tlfek ile bir ayar pulu
seti tedarik edilir. Ayar pullarinin kullanimiyla kundagin hem avans
ayari hem de dikligi kullaniciya gére ayarlanabilir. S6z konusu
ayarlama kasa ile kundak arasinda yer alan plastik ayar pulunun
degistiriimesi ile yapilir (Resim 27). Kasa ile kundak arasina
yalnizca bir ayar pulu yerlestirilebilecegini unutmayin.

Fabrikada yerlestirilen CIP isaretli ayar pulu duz avans ve
standart kundak dikligi saglar. Ayar pulu setinde kundagin avansini
ayarlayan, ancak dikligini degistirmeyen iki adet ayar pulu bulunur.

Sette, ayrica kundagin dikligini ayarlayan tg¢ ayar pulu mevcuttur.
Kundagin dusiuklik egimi standarttan -10, -5 veya +5 dereceye
getirilebilir.

Ayar pulunun degisimi icin dipgik tabaninin sokilmesi gerekir.
Dipcik tabani iki adet yildiz vida ile baglanmistir. Dipgik tabanini
sokmek igin;

* Dipgik tabani Gzerindeki vidalarin konumunu belirleyin (Resim 28).
« Lastikten mamul dipgik tabanina zarar gelmesini 6nlemek icin
tornavidanin ucunu yaglayin (Resim 29).

Resim 28

Resim 29




9-AYAR PULLARI

* Dipgik tabani sokuldiglinde, 10 mm lokma anahtar kullanarak
saplama vidasini ve rondelasini gevsetip sokin (Resim 30) ve
kundagi kasadan ayirin (Resim 31). Dipgik tabanini sokmek icin her
iki viday1 sokmenize gerek yoktur; sadece bir vidayi ¢ikartip dipgik
tabanini déndurebilir; bdylece saplama vidasina erisebilirsiniz.

a Resim 30 Resim 31

« Kisisel bir kundak ayari yapmak igin mevcut ayar pulunu gikarip
arzu ettiginiz pulu yerlestirin (Resim 32) ve ardindan kundagi yerine
takip saplama vidasini sikin (Resim 33).

» Son olarak ise yaglanmis tornavida ile dipgik tabanini yerine monte
edin (Resim 34).

Resim 32

Resim 33




10-OPSiYONEL AKSESUAR

10.1- YUKSEKLiK AYARLI KUNDAK (Yalnizca ahsap kundaklarla alinabilir)

Av tufeginizin vurus noktasi, kundaginizin yanakligi kaydirilarak
ayarlanabilir. Yanaklik yana dogru veya dikey olarak ayarlanabilir
ve bu sayede kullanici, tifeginin kundagini kendisine gore
ayarlayabilir.

* Yanakhgi ayarlamak igin, yanakhgin yan tarafinda bulunan ayar
vidalarini 3 mm alyan anahtar kullanarak gevsetin (Resim 35).

Resim 35

* Yanakhgi destek situnlarindan ayirin (Resim 36) ve sutunlardan
rondelalari ¢ikartin.

* Yanakhgin yanal hizasini ayarlamak icin 3 mm alyan anahtar
kullanarak sutunlarin st kismindaki vidayr gevsetin (Resim 37).

« Sutunlari arzu edilen konuma getirin ve yeniden sikin.

* Yanakhgin sola kaydiriimasi, tifegin sola atmasini saglar. Ayarlama
islemini kolaylastirmak igin taban plakasi 1 mm aralikli gizgilerle
donatiimistir (Resim 38).

* Yanakhgin yuksekligini ayarlamak igin sutunlar Uzerindeki
rondelalari kullanin.

* Yanakhgin yiksekligi arttirildiginda, tlfegin vurus noktasi da
ylkselecektir (Resim 39).

* Arzu ettiginiz sekilde ayarladiktan sonra destek situnlarinin tizerine
yerlestirin ve alyan anahtar kullanarak yanakligin yan ytzeyindeki
ayar vidalarini sikin (Resim 40).




10-OPSiYONEL AKSESUAR

10.2- AYARLI DiPQiK TABANI (Yalnizca ahsap kundaklarla alinabilir)

Tetik ¢cekme mesafesi, tetigin merkezinden dipgik tabaninin
merkezine olan mesafedir.

Bu ayarlanabilir dlgidur ve segilen mesafe genelde aticinin
fiziksel yapisi ve yanagini kundaga dayama tercihi ile ilgilidir.

Tufeginizin tetik cekme mesafesini ayarlamak icin éncelikle tabanin
yan yuzeyinde bulunan dipcik tabani sabitleme vidasini alyan
anahtar ile gevsetin (Resim 41) ve ardindan dipgik tabanini taban
plakanin igine veya taban plakadan disariya dogru dondurun. Tetik
cekme mesafesini arttirmak igin saat yoninin tersine; distrmek
icin ise saat yoniinde gevirin (Resim 42).

Kundagin kisinin omuz yuvasina uyumu dolayisiyla, pedin avansi
namlunun yan yatma etkisini azaltmak icin ayarlanabilir. Tabanda
yapilan uygun bir ayarlama, hissedilen geri tepmeyi duglrur ve atis
grupmaninin vurus noktasi istikrarini arttirir.

Dipgik pedinin avansini ayarlamak igin dipcik tabani sabitleme
vidasini ¢dzin ve dipgik tabanini istediginiz konuma kadar
dondiuriin (Resim 43). Arzu ettiginiz sekilde ayarlama yaptiktan
sonra, tabanin yan yizeyinde bulunan dipgik tabani sabitleme
vidasini sikin (Resim 44).




10-OPSIYONEL AKSESUAR

Kundak dikliginin ve dipgik tabani konumunun ayarlanmasi her bir
aticiya kisisel fiziksel olgllerine gére kundagin uyumunu ayarlama
olanagi tanir. Boy kundagi arka dusikliginin ayarlanmasi, dipgik
pedinin omuza daha iyi oturmasini saglar ve hissedilen geri tepmeyi
azaltir.

* Dipcik tabaninin yuksekligini ayarlamak igin 3mm alyan anahtar
kullanarak dipgik pedini dipgik tabanindan sokin (Resim 45-46).

Resim 45

 Sonra yine alyan anahtari kullanarak dipgik tabani merkezinde yer
alan sabitleme vidasini ¢dzun (Resim 47).

* Dipcik tabani Uzerinde bulunan kademe cizgileri daha hassas
ayarlama yapmanizi saglar (Resim 48). Arzu ettidiniz sekilde
ayarlama yaptiktan sonra, dipgik tabani sabitleme vidasini sikin
(Resim 47) ve dipgik pedini yerine takin (Resim 45-46).

{ Resim 47 |

~ |Resim 48




11-MOBIL SOKLARIN KULLANIMI

Mobil soklar ile tiifeginizin namlu ucu genisligini ayarlayabilirsiniz.
Asagidaki tabloda genisten dara mevcut mobil soklari ve soklarin
tirlnt belirten isaretcileri gorebilirsiniz.

TANIMI CL (Silindir Sok) 'CSi(I?n“;f‘;')T)‘s M (Yarim Sok) 'M‘“S%E)ey’ek Full (Tam Sok)

iSARETI ** *

c;b‘rLAMI\IE\T\/l“?‘ ONERILMEZ ONERILMEZ

TEK KURSUN = 1 = N ,. " . .
KULLANIMI UYGUN ONERILMEZ ONERILMEZ ONERILMEZ ONERILMEZ

Cok kisa Bildircin, Culluk, stltn, Keklik, tavsan Ordek ve
menzilli avlar sariasma, bildircin, keklik ve uzun kaz gibi su
KULLANIM ve kursun tveyik vb. vb. avlarda menzilli avlarinda,
ALANLARI atmak igin kisa menzilli avlarda uzun menzilli
avlarda avlarda

* Tek kursun atiglarinda ylksek performans elde etmek igin tek kursun atislar igin 6zel
uretilen, boyu en fazla 61 cm olan ve et kalinli§i1 daha fazla olan sabit silindir soklu namlulari
tercih etmenizi 6neririz.

» Mobil soklar 6zel tasarlanmis kutusunda paket icerigine dahildir
(Resim 49).

Resim 49

UYARI: Soklari namlunuza sardirdiktan sonra soklarin tamamen siki
oldugundan, en ufak bosluk kalmadigindan emin olun. Soklari olmayan
bir tiifegi asla ateslemeyin, ¢iinkii bu durum namlulara zarar verebilir
ve kullaniciy1 yaralayabilir. Soklar kullanildikga gevseme yapabilir; bu

nedenle sik sik kontrol edilmelidir.




11-MOBIL SOKLARIN KULLANIMI

SOKLARIN MONTAIJI

UYARI: Tifegin bos oldugundan emin olun. Eger degilse “Fiseklerin
Cikartilmasi (Bosaltma)” kismindaki talimatlara uyarak tiifegi bosaltin.
Namlu agzindan igine dogru bakmayin ve emniyeti “agik” bile olsa dolu
bir tiifegin sokunu degistirmeyin.

* Namlu agzindaki sok yatagi dislerine ve soklarin tzerindeki dislere az
miktarda yag surin.

* Sok yuvasina arzu ettiginiz soku yerlestirin. Sokun tlrini gosteren
isaretlerin Uste geldiginden emin olun.

* Soku saat yoninde usulca namluya sardirin (Resim 50). Sok anahtarini
kullanarak soku yuvasina tamamen oturtuncaya kadar sikin. Sokun namlu
agzindan ylksek olmadigindan emin olun.

SOKLARIN SOKULMESi

UYARI: Tiifegin bos oldugundan emin olun. Eger degilse “Fiseklerin
Cikartilmasi (Bosaltma)” kismindaki talimatlara uyarak tiifegi bosaltin.
Namlu agzindan igine dogru bakmayin ve emniyeti “agik” bile olsa dolu
bir tifegin sokunu degistirmeyin.

* Sok anahtariyla soku saat yoniiniin tersine gevirerek ¢oziin (Resim 51).
Soku namlu ucundan gikartin (Resim 52).

Resim 52

SOKLARIN TEMiZLENMESi

UYARI: Tiifegin bos oldugundan emin olun. Eger degilse “Fiseklerin
Cikartilmasi (Bosaltma)” kismindaki talimatlara uyarak tiifegi bosaltin.
Namlu agzindan igine dogru bakmayin ve emniyeti “agik” bile olsa dolu
bir tiifegin soklarini degistirmeyin.

* Sok yuvasini dikkatlice temizleyin. Gerekirse yumusak ve yagl bir bez
pargasi kullanin.

* Soklarin temiz olup olmadigini kontrol edin.

* Namlu agzindaki sok yatagi dislerine ve soklarin tzerindeki dislere az

miktarda yag surin.
yag 17-




12-TEMIZLIK VE BAKIM

ATEMiZLiGE BASLAMADAN ONCE SILAHINIZIN A
BOS OLDUGUNDAN EMIN OLUN.
Atis ya da av yaptiginiz guindn sonunda av tufeginizi
temizleyin ve yaglayin.
Temizleme islemleri:

- Tifegi parcalarina ayirin (Demonte Islemi paragrafina
bakin).

* Namlu i¢lerini harbi takimi ile temizleyin ve fisek
patlamasindan kalan artiklardan arindirin. Fisek yataklarini
da temizlemeyi unutmayin.

» Mobil soklarini s6klp, sok tlpleri ve yataklarini
temizlemeyi ihmal etmeyin. Aksi takdirde; uzun sire
temizlenmeyen soklar sokulmez hale gelebilir.

* Yag kalintilarini temizlemek igin kuru ve temiz bir bezi
namlu iglerinden gegirin. Daha sonra kaliteli bir silah yagi
ile namlu iglerini ve metal aksamini yaglayin.

» Son olarak tufegi ahsap/sentetik kismindan tutarak kilifina
vb. muhafaza etmek istediginiz yere koyun.

« Silahinizin dig yuzeyini parmak izi, leke ve terden
arindirmak i¢in daima 6zenle temizleyiniz.

Silahinizla verilen yaglama ve temizlik talimatlarina her daim
uyunuz.

Silahiniz kuma, toza, asirini neme, suya veya uygunsuz
sartlara maruz kalirsa temizlenmeli ve yaglanmaldir.

Yogun bir kullanim dénemi sonrasinda MEKANIZMAYI
kontrol edin ve gerekirse temizleyip uygun bir yagla
yaglayin. Yari otomatik modellerde mekanizmanin belli
araliklarla az miktarda yag ile yaglanmasi gerekir.Fazla
miktarda, 6zellikle de kalitesiz yag kullanimi mekanizmanin
calismasina engel olabilir.

Silahiniz eger soguk iklimlerde kullanilacaksa uygun
kalinhktaki yag segiminde dikkatli olun. Zira uygun
olmayan bir yag sogukta katilasabilir.

SILAHINIZIN iG PARGALARINA ASLA DOKUNMAYIN YA
DA PARGALARI DEGISTIRMEYiIN.

BU KILAVUZDA BELIRTILMEYEN BAKIM, AYARLAMA
YA DA SERVIS ISLEMLERI SILAHINIZIN DOGRU VE
GUVENLI CGALISMASINA ETKIi EDEBILIR. BU YUZDEN
BU TUR ISLEMLER ANCAK YETKILI BIiR SILAH USTASI
TARAFINDAN ORIJINAL PARCALAR KULLANILARAK
YAPILABILIR. AKSi TAKDIRDE SiLAHINIZIN DUZGUN
GCALISMAMASI CiDDi YARALANMALARA YA DA OLUME
YOL AGABILIR.

Silahinizi muhafaza etmek igin asla nem toplayacak ya da
nemlenecek deri kiliflara ya da kalin bezle 6rtilmus yerlere
koymayin. Eger silahiniz uzun bir sitre kullaniimayacaksa
namlu ic¢i ile disi ve diger i¢ yuzeyler yUuksek kaliteli yag veya
silahlara 6zel koruyucular ile kaplanmahdir.

Kasa, mekanizma ve namlu, paslanma oOnleyici yagdla
yaglanmalhdir.
-18-




13-GARANTI SARTLARI

1. Garanti suresi, malin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2
(iki) yildir.

2. Malin butliin pargalari dahil olmak tizere tamami Firmamizin
garanti kapsamindadir.

3. Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda,
tamirde gecen sure garanti suresine eklenir. Malin tamir
suresi, 20 isgUnini gegemez. Bu sure mala iliskin arizanin
servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi
durumunda, malin saticisi, bayii, acentesi, temsilciligi,
ithalatgisi veya imalatgisi-Ureticisinden birine bildirim
tarihinden itibaren baslar. Tuketicinin ariza bildirimini;
telefon, faks, e-posta, iadeli taahhitli mektup veya benzeri
bir yolla yapmasi mimkuindur. Ancak, uyusmazlik halinde
ispat yukumluligu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is
gunl icerisinde giderilememesi halinde, imalatgi-Uretici
veya ithalat¢i; malin tamiri tamamlanincaya kadar, benzer
Ozelliklere sahip baska bir mali tiketicinin kullanimina
tahsis etmek zorundadir.(*)

4. Malin garanti suresi igerisinde gerek malzeme ve isgilik,
gerekse montaj hatalarindan dolay! arizalanmasi halinde,
iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska
herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5. Tuketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, garanti suresi
icinde kalmak kaydiyla, bir yil icerisinde en az dort defa
veya imalatgi-Uretici ve/veya ithalatgi tarafindan belirlenen
garanti sUresi igerisinde alti defa arizalanmasinin yani sira,
bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri icin gereken azami siresinin asiimasi,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun
mevcut olmamasi halinde sirayla saticisi, bayii, acentesi
temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden birisinin
duzenleyecedi raporla arizanin tamirini  mumkun
bulunmadiginin belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin
Ucretsiz degistiriimesini, bedel iadesi veya ayip oranda
bedel indirimi talep edebilir.

6. Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri
kullanilmasindan kaynaklanan arizalar garanti kapsami
disindadir.

7. Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin
Gumrik ve Ticaret Bakanhdi Tiketicinin Korunmasi ve
Piyasa Gozetimi Genel Mudurligu’ne basvurabilir.

(*) Yivsiz av/atig tiifegi gibi kullanimi izne bagl lriinlerde, kullaniciya
ikame Uirlin saglanmasi yasal acidan uygun dedildir.

-19-




14-GARANTI BELGESI

AKDAS MAKINA SILAH SANAYI iTH. iHR. TiC. LTD. STi.
2 YIL GARANTI
Garanti asagidaki durumlarda gegerliligini yitirir:
« Tufeg@iniz uygunsuz olarak sokildiiginde ve servisi disinda tamir
edildiginde,
« Tufeginizin Akdas Silah tarafindan tavsiye edilmeyen yaglar
kullanilarak yaglandigi tespit edildiginde (teknik bilgi igin firmaya
danisiniz),
« Tlfeginize standart olmayan pargalar takildiginda,
« Tufeg@iniz hatali veya kétiye kullanildiginda,
Garanti asagidakileri kapsamaz:
« El ve boy kundagini
» Tagima gantasini
« Kullanicinin yanhs kullanimindan kaynaklanan hasarlari ve
arizalari
 Dis ylizey boyasini ve kaplamasini
Akdas Silah garantisinin gegerli olmasi igin bu garanti belgesinin
satici tarafindan doldurulup Akdas Silah’a bir kopyasinin iletiimesi
veya akdassilah.com Internet sayfasindan uriin kaydinin yapiimasi
gerekmektedir. Satin aliminizin bir kaniti olarak litfen faturanizin
bir kopyasini saklayiniz. .
BU GARANTI BELGESI, YALNIZCA
URUNUN FATURA BILGILERI IiLE BIRLIKTE GEGERLIDIR.
Seri Numarasi Satin Alim Tarihi ......... YR i

Kalibre [J12 20

Kundak [JCeviz DSentetik(Siyah) DKamquaj O Kaplamali Ahsap

Satin aldiginiz yer

isminiz

Posta Kodu

Tel ...E-Posta ....

istiklal Mh. Beysehir Cd. No: 41 - Huglu-Beysehir-Konya-Tiirkiye
Tel: +90 332 511 0508 / 516 1429 - Faks : +90 332 516 1434
e-posta : satis@akdassilah.com / info@akdassilah.com
www.akdassilah.com

_ Uretici Firma _ Satici Firma
Imzasi ve Kagesi Imzasi ve Kasesi

Fatura Tarih ve No.

Garanti baglangici fatura tarihidir.
Liitfen faturanizin bir kopyasini saklayin.
Satin alindigdi tarih belgelenmeyen urinlerin garanti baglangig
tarihi olarak Urlinin fabrikadan ¢iktigi tarih esas alinacaktir.
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16-PARGCA SEMASI - |
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16-PARGA SEMASI - II
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16-PARGA SEMASI - IV




17-KUNDAK OLGULERI

Yari Otomatikler

37mm(1.45")
57mm(2-1/4")

Tetik gekme mesafesi kundak tirtine goére istege bagli
olarak degisebilir.
-29-
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